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© Lamlnatfussboden. 



© Die Erfindung betrrfft einen Laminatfufiboden 
(10) mit einem Sperrholzkorper (12). Dieser Laminat- 
fuflboden (10) weist wenigstens drei quer und langs 
wasserfest verleimte Sperrholzschtchten (14) sowie 
mit jeweils einer AuBenschicht (20) aus einem identi- 
schen Hartholz auf, die jeweils mit der Oberschicht 
des SpermolzkSrpers (12) Uber eine Leimschicht 




(18) aus kochfestem Leim verbunden ist. Das ge- 
samte Laminat (10) ist mit einem ausgehSrteten 
Holzbehandlungsol an seiner OberftMche getrankt. 
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Die Erfindung betrifft einen LaminatfuBboden 
gemafl dem Oberbegriff des Anspruchs 1, insbe- 
sondere einen solchen Boden, der einen Sperrholz- 
innenkdrper aufweist, der jeweils von einer AuBen- 
schicht aus einem Hartholz umgeben ist. 

LaminatfuBboden der eingangs erwahnten Art 
werden Oblicherweise als Fertigparkett vertrieben. 
Sie bestehen aus einem gegenUber dem Material 
der AuBenflache relativ billigen Innenkdrper mit 
Sperrholzaufbau. Dieser Innenkdrper soli einerserts 
die Auflenflachen gegen ein Verziehen bzw. Reiflen 
sichern, andererseits - wie erwahnt - den Preis der 
gesamten Laminatanordnung moglichst gering hal- 
ten. 

2ur ErfUllung des letztgenannten Zwecks ist 
jeweils die als Sichtflache dienende AuBenflache 
mit einer ausgewahlten Hartholzschicht versehen, 
wahrend die ROckseite Oblicherweise mit einem 
anderen Material abgedeckt ist, da es lediglich die 
relativ weiche Sperrholzinnenschicht zu schOtzen 
hat. 

Weiterhin wird die Oberflache haufig werkssei- 
tig mit einem Hartlack, beispielsweise einem DD- 
Lack, versiegett und ist aus diesen Grunden sowohl 
trittfest als auch wasserundurchlassig. Lediglich an 
den seitlichen StoBflachen kann Wasser eindrin- 
gen, was dann allerdings groflte Probleme nach 
sich zieht. Es kommt daher bei einer GbermaBigen 
Wasserbeaufschlagung zum Quellen der innenlie- 
genden Schichten und somit zur Zerstbrung des 
gesamten Fuflbodens. 

Insofern konnten derartige LaminatfuBboden 
nicht in NaflrSumen, beispielsweise in Badem und 
dergl., eingesetzt werden. 

Das gleiche gilt fUr Raume, die mit einer FuB- 
bodenheizung ausgestattet sind. In solchen Fallen 
kommt es zu einer Obermafligen Erwarmung des 
Fuflbodens gegenUber der Umgebung, was zu Fol- 
ge hat, daB die bekannten Parkettbbden wegen der 
Temperaturspannung reiBen oder sich verwerfen. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrun- 
de, einen LaminatfuBboden der eingangs erwahn- 
ten Art zur VerfOgung zu stellen, der einerseits in 
NaBraumen eingesetzt werden kann und anderer- 
seits auch als FuBbodenbelag bei einer FuBboden- 
heizung dienen kann. 

Die Aufgabe wird gelost durch die Merkmale 
des Anspruchs 1 , insbesondere einen 

LaminatfuBboden mit einem Sperrholztnnenkor- 
per, aufweisend wenigstens drei quer und langs 
wasserfest verleimte Holzschichten und mit jeweils 
einer AuBen schicht einer tdentischen Hartholzart, 
die jeweils mit der Oberschicht des Sperrholzin- 
nenkorpers kochfest verleimt ist. wobei die AuBen- 
schichten mit einem hartenden HolzbehandlungsSI 
getrankt sind. 

ErfindungsgemaB wurde festgestellt, daB ein 
solcher Laminatfu/Jboden sowohl in NaBzellen als 



auch in Raumen eingesetzt werden kann, die mit 
einer FuBbodenheizung ausgestattet sind. In beiden 
Fallen kommt es weder zu einem Verwerfen noch 
zu einem ReiBen oder Aufquellen des LaminatfuB- 
s bodens, wenn Wasser oder Wasserdampf bzw. die 
bei einer FuBbodenheizung Ublichen Temperaturen 
von 35 - 50* C von der RUckseite des Bodens her 
einwirken. 

So kann der erfindungssgemaBe LaminatfuBbo- 
10 den beispielsweise im Bodenbereich eines Bades 
oder einer Dusche eingesetzt werden, wobei zu- 
sa tzlich auch die Wand dam it ausgestattet werden 
kann. Dies gilt u.a. auch fUr den Wandbelag inner- 
halb einer Duschanordnung. Andererseits laBt sich 
75 dieses Laminat auch im KUchenbereich einsetzen. 

Das erfindungssgemaBe Laminat ist durch ei- 
nen symmetrischen Aufbau gekennzeichnet, d.h. 
beiderseits einer gedachten Zentralebene sind je- 
weils identische Schichten angeordnet. Dies gilt 
20 sowohl fUr die aus mehreren Schichten zusammen- 
gesetzte Sperrholzinnenschicht als auch fur die 
beiden AuBenschichten in Form einer Hartholz- 
schicht. 

Die Sperrholzinnenschicht weist mindestens ei- 

25 nen dreischichtigen, vorzugsweise einen fUnf- 
schichtigen Aufbau auf. In diesen Sperrholzschich- 
ten verlauft die jeweils nachste Schicht quer zur 
angrenzenden Schicht in der Holzfaserrichtung. 
Demzufolge ist bei einem dreischichtigen Aufbau 

30 die mittlere quer vertaufende Schicht von zwei 
langs verlaufenden Schichten umgeben. 

Der Sperrholzinnenkdrper ist mit einer wasser- 
festen Verleimung zwischen seinen Schichten aus- 
gestattet. Dabei bedeutet "wasserfeste Verlei- 

35 mung" die Eigenschaft, daB die Verletmungs- 
schichten bei 100 %iger Feuchtigkeit 
(beispielsweise beim Eintauchen der Sperrholzan- 
ordnung in Wasser) nicht aufgehen. Andererseits 
kann jedoch eine wasserfeste Verleimung durch die 

40 Oblicherweise erfolgende Aufnahme geringer Men- 
gen Wassers noch quellfahig sein. 

Als Holzer fUr diese Sperrholzschicht lassen 
sich die Ublichen Holzarten, wie Fichte, Buche, 
Birke und dergl., einsetzen. Diese Sperrholzschicht 

45 ist im Ubrigen unkritisch, sofern sie zumindest was- 
serfest verleimt ist und bei Wasser- und Warmebe- 
aufschlagung sich nicht verspannt, was vorteilhaf- 
terweise durch einen symmetrischen Aufbau - wie 
vorstehend erwahnt - gewahrleistet ist. 

50 Auch die Dicke ist an sich unkritisch und kann 

in einem Bereich von 3-12 mm, vorzugsweise 
zwischen 5,5 und 11 mm, liegen. 

Als AuBenschicht wird gemaB der Erfindung 
eine Hartholzschicht eingesetzt, die Oblicherweise 

55 auch hohe Punktlasten ohne Eindellung bzw. Bil- 
dung von Lochem aufnimmt Als Materialien kom- 
men Oblicherweise Hartholzer, wie Buche, Esche, 
Ahorn, Eiche sowie exotische Hartholzer, wie Me- 
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ranti. Teak etc., in Frage. 

FUr die Zwecke der Erfindung von Bedeutung 
ist es, da0 sowohl die Oberseite als auch die 
Unterseite der Sperrholzinnenschicht mit einer 
identischen Hartholzschicht versehen ist, d.h. so- 
wohl das Harzholzmaterial ats auch die Dicke der 
Hartholzschicht sind auf beiden Seiten identisch. 
Hierdurch wird ebenfalls eine Spannungsfreiheit 
gewahrleistet. 

Die Auflenschicht ist Ublicherweise mindestens 
0,8 mm stark und kann im Beispielsfal) etwa 2,8 - 5 
mm betragen. 

Die Hartholzauflenschicht wird mittels eines 
kochfesten Leims an den Sperrholzinnenkorper ge- 
bunden. Dieser Leim wird in einer Ublichen Leim- 
auftragsmaschine in einer Menge von etwa 150 - 
200 g/m 2 aufgetragen. Anschlie/Send wird das ent- 
sprechende Hartholzfurnier aufgelegt und danach 
mittels der Ublichen PreBtechnik mit einer Fumier- 
presse bei Temperaturen von 60 - 80* C, vorzugs- 
weise etwa 70 *C, und DrUcken bis zu 300 bar 
mehrere Minuten lang heitfverprefit. Danach erfolgt 
eine Nachhartung des kochfesten Leims, der vor- 
zugsweise kein Formaldehyd enthalt. Unter 
"kochfest" wird hier verstanden, datf die Leimver- 
bindung selbst bei 6-stUndiger Behandlung in ko- 
chendem Wasser nicht aufgeht. 

Nachdem beide Seiten des Sperrholzinnenkdr- 
pers mit je einer identischen Harznolzaufienschicht 
mittels der Furnierpresse versehen worden sind, 
wird das erhaltene Laminat durch Schleifen oberfla- 
chenbehandelt LarQber hinaus wird der gesamte 
Rand des Laminats mit einer Feder- bzw. Nut- 
durchfrasung versehen, wobei die Jeweils gegen- 
Oberliegenden Rander ein Nut-Feder-Paar bilden. 

Den Abschlufi der Behandlung bildet das Tran- 
ken des erhaltenen Laminats mit einem selbsthar- 
tenden (trocknenden) Holzbehandlungs6ls, das vor- 
zugsweise aus Leindl und Terpengemischen be- 
steht Dabei wird das Laminatpaket ca. 10 - 15 
Minuten bei Raumtemperatur mit dem Holzbehand- 
lungsol getrankt, wobei das 6l bis zu 0,5 mm in 
die zur VerfUgung stehende Oberflache eindringt, 
d.h. nicht nur in die Hartholzauflenschicht selbst, 
sondem auch in die Seitenrandschichten (Nut und 
Feder sowie die angeschnittene Sperrholzschicht). 
Dabei nimmt das Laminat ca. 150 - 180 g 
Holzbehandlungs6l/m 2 auf. Dieses 6 1 hartet danach 
innerhafb eines Tages vollstandig aus und bildet 
dann eine wirksame Feuchtigkeits- und Schmutz- 
sperre. Es ist also feuchtigkeitsunempfindlich und 
darOber hinaus atmungsaktiv, wobei es einen Befall 
des Holzes von Mikroorganismen wirksam abwen- 
den kann. 

Ein derart hergesteliter Laminatfuflboden wird 
in Form von Paneelen gefertigt, die beispielsweise 
eine Abmessung von 18 cm x 180 cm aufweisen 
konnen. Sie lassen sich wie Obliches Fertigparkett 



leicht verlegen. Dies gilt insbesondere fUr die 
schwimmende Verlegung, die bei dem erfindungss- 
gemaBen verwerfungsstabilen Boden besonders 
vorteilhaft ist Ein in dieser Art hergesteliter Fuflbo- 

5 den ist hochstrapazierfahig, d.h. er kann auch in 
einem viel begangenen Bereich (Kaufhauser und 
dergl.) eingesetzt werden, ohne da/J er allzu sehr 
verschmutzt und unansehntich wird. Er ist dabei 
pflegefreundlich und nimmt durch eine intensive 

10 Benutzung eher an Glanz zu. 

Die Erfindung wird anhand eines AusfOhrungs- 
beispiels unter Bezugnahme auf die Zeichnung er- 
lautert. 

Die einzige Figur stellt einen vergrofierten 
75 Querschnitt durch einen Laminatfuflboden dar. 

Das Laminat 10 weist einen Sperrholzkorper 12 
auf, der aus fUnf langs bzw. quer veriaufenden 
Sperrholzschichten 14 gebildet ist. Diese Sperr- 
holzschichten 14 sind mittels Schichten 16 aus 
20 wasserfestem Leim untereinander verbunden. 

Ein solcher Sperrholzkorper 12 ist beidseitig 
mit einer weiteren Leimschicht 18 versehen, die 
aus einem kochfesten Leim besteht. Hieran schlieflt 
sich als Auflenschicht 20 eine Schtcht aus Hartholz 
25 an, die mittels einer Fumierpressung an dem 
SperrholzkSrper Uber die zweite Leimschicht 18 
befestigt ist. 

Der Oberflachenbereich 22 dieser AuBen- 
schicht 20 sowie die Seitenrander des Laminats 10 
30 sind mit Holzol getrankt. 

Schliefilich weist das Laminat eine seitliche Nut 
24 und eine Feder 26 auf, die Ublicherweise auf- 
grund ihrer Konizitat - wie in der Zeichnung darge- 
stellt - formschlUssig zusammenpassen. 

35 

PatentansprUche 

1. Lam inatfu/3 boden (10) mit einem Sperrholzkor- 
per (12), aufweisend wenigstens drei quer und 

40 langs wasserfest verleimte Sperrholzschichten 

(14) sowie mit jeweils einer Auflenschicht (20) 
aus einem identischen Hartholz, die jeweils mit 
der Oberschicht des Sperrholzkdrpers (12) 
Uber eine Leimschicht (18) aus kochfestem 

45 Leim verbunden ist, wobei das gesamte Lami- 

nat (10) mit einem ausgeharteten Holzbehand- 
lungsol an seiner Oberflache getrankt ist. 

2. Laminat nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
50 zeichnet, daJS die AuCenschicht (20) minde- 
stens 0,8 mm dick ist. 

3. Laminat nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl die AuBenschicht (20) etwa 2,8 - 

55 5 mm dick ist. 

4. Laminat nach einem der AnsprUche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, dafl die Aulenschicht 
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(20) aus Buche, Esche, Ahorn, Eiche Oder exo- 
tischen Holzern als Hartholzschicht besteht. 

5. Laminat nach einem der AnsprUche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, da/3 etwa 150 - 200 s 
g/m 2 kochfester Leim in der Leimschicht (18) 
aufgetragen sind. 

6. Laminat nach einem der AnsprUche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, dafl die Auflenschicht 10 
(20) nach einer Behandlung in einer Furnier- 
presse geschliffen worden ist. 

7. Laminat nach einem der AnsprUche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, da/3 das Laminat (10) 76 
mit dem geharteten Holzol bis zu einer Tiefe 

von etwa 0,5 mm mit etwa 150 - 180 g/m 2 
Holz&l getrankt worden ist. 

8. Laminat nach Anspruch 7, gekennzeichnet 20 
durch eine Nut (24) und eine Feder (26) an 

den jeweils gegenUberiiegenden Randern des 
Laminats (10). 



30 



40 



46 



50 



65 



4 



f 



Eur ° piische * EUROPAISCHER RECHERCHENBERICHT 



EP 91 11 8582 



EINSCHLXGIGE dokumente 



Kateforie 



Ki ma icf— tug Acs 



ANMELDUNG gnt. Ct5 ) 



FR-A-2 585 285 (GAZEAU) 

* Selte 1, Zelle 37 - Selte 3, Zelle 34 * 
OE-A-3 631 390 (KURZ) 

* Spa He 4. Zelle 60 - Spelte 7. Ztlle 20; 
Abblldungen 1,2 • 

DE-C-295 042 ( BRAUN) 

* des gtnze Dokumnt * 

US-A-2 257 048 ( FU LB RIGHT) 

* das gtnze Dokunent * 

G8-A-852 547 (IN5ULAR80 LTD.) 

* Selte 3. Zelle 51 - Zelle 106; Abbl Idling 2 



1.2.^.6. 
8 



1.3 



EQ4F15/04 
B32B21/13 
B27M3/04 
B2 70 1/00 



1.4.8 
1.3.4 



Oat CL5) 



E04F 
B32B 
B27N 
B27D 



orfiq 



DEN HAAG 



21 FEBRUAR 1992 



AYITER J. 



KATEGOHE DER GENANNTEN DOKUMENTE 



V t wo k*$ooA*rw 



A : 

P t 3Lwhttwilttmttf 




As 



